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Einrichtung zurn Fordern, Schlieflen und Frankieren 

von Briefen 


Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Fordern, SchlieBen 
und Frankieren von Briefen in Verbindung mit einer Kuvertier- 
und Frankiermaschine sowie deren zeit- und lagegerechte Zu- 
f Uhrung . 

Bei derartigen Einrichtungen erfolgt eine Briefbeforderung 
uber eine Vielzahl.von einzelnen Stationen, wie Brief forder-, 
-schlieQ., -wendeeinrichtung und dergl., die als Einzelein- 
richtungen bekannt sind. 

Bei diesen Einrichtungen wirkt sich nachteilig aus, daS diese 
sowie die Kuvertier- und Frankiermaschine eine unterschied- 
liche Arbeits- und Durchlaufgeschwindigkeit haben. Hierdurch 
ist ein volliger Verzicht auf raanuelle Tatigkeit nicht mSglich, 
da auf Grund der unterschiedlichen Arbeits- und Durchlaufge- 
schwindigkeit Briefstaue auftreten konnen, die zur BeschSdi-r 
gung der BriefumschlSge sowie deren Inhalt fuhren, wobei der 
Briefinhalt oft sehr wertvoll sein kann bzw. unersetzbar ist, 
insbesondere, wenn es sich um Urbelege handelt, sind auf- 
tretende Briefstaue sehr unangenehm und konnen ferner nur 
durch manuelle Eingriffe beseitigt werden. 

In der DOS 1 511 4l3 ist eine Einrichtung zum fortlaufenden 
SchlieQen und Frankieren von Briefumschlagen mit einer Brief- 
schliefl- und einer Frankiermaschine beschrieben, bei der die 
mit hoher Geschwindigkeit aus einer Brief schlieQeinrichtung 
herausschieflenden Briefumschlage in einem halbkreisfcJrmigen 
FUhrungskanal um l8o° gewendet werden und an dessen Ende und 
rechtwinkelig zur Forder - richtung in dem Kanal ein geeigne- 
tes Leitblech mit seitlichen AnschlSgen vor der Frankier- * 
maschine derart angebrdnet ist, daQ.die Fordergeschwindigkeit 
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der aus der Bri fschlieBmaschine austretenden Brief umschlSge 
um mindestens 1/k auf die FSrder- und Arbeitsgeschwindigkeit 
dep Frankiermaschine gemindert wird. Bei dleser Einrichtung 
ist nachteillg, daQ Jeweils 

a) ein separates Briefschlieflgerat mit separatem Fbrderband, 

b) eine separate Wendevorrichtung und. 

c) eine separate Transportelnrichtung zur Hnderung der Trans - 
portrichtung, um die Geschwindigkeit um 1/4 zu verrlngern, 

erforderlich-ist.. Auf Grund der Vielzahl der Einrichtungen 
mit unterschiedlichen Bewegungs- und .F5pdergeschwlndigkeiten 
ist eine voile Ausnutzung sowohl der BriefschlielSmaschine als 
auch der Frankiermaschine nicht mSglich, da aus Sicherheits- 
grUnden grofle majcimale AbstSnde der einzelnen Briefumschlage 
erforderlich sind, aber auch nit groQen Abstanden ein Brief- 
stau niaht verhindert werden kann. 

iDer Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Vielzahl 
von Einzeleinrichtungen zu einem selbstandigen Modul als 
Bindeglied zwischen einer Kuvertiermaschlne und einer Frankier- 
maschine zu vereinigen und ferner durch ein Abtasten der 
Briefe die Voraussetzung fUr eine vollautomatische Brief- 
fSrderung unter vSlliger. Vermeidung von manueller TStigkeit 
zu schaffen. Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine Ein- 
richtung zu schaffen, die erraSgllcht, trotz unterschiedlicher 
Durchlaufgeschwindigkeit einer Kuvertier- und einer Frankier- 
maschine, die Arbeitsgeschwindigkeit maximal auszunutzen 
und trotzdem einen Briefstau zu verhindern. 

GelSst wird diese Aufgabe durch die im Anspruch 1 angegebene 
Erfindung. In den UnteransprUchen sind dazu einige vorteilhafte 
Ausgestaltungen genannt. 
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Die mit der Erflndung erzielten Vorteile bestehen insbesondere 
darin, daQ eine vollautomatische Briefverarbeltung dadurch 
ermciglicht wird, daQ 

a) zur Vereinigung aller erf order lichen Verarbeitungsvorgange, 
wie BriefUbemahme von elner Kuvertiermaschine, Brlefwenden, 
Briefanfeuchten, Briefschlieflen und Brief fordern zu einer 
Frankiermaschine, eine flache als selbstandiger Modul ausge- 
bildete Einrlchtung vorgesehen 1st, 

b) trotz der unterschledllchen Durchlauf- und Verarbeitungs- 
geschwindigkeit elner Kuvertier- und Frankiermaschine die 
Verarbeitungsgeschwindigkelt maximal ausgenutzt wird und 
trotz hbchster Forderfrequenz ein Briefstau durch ein Ab- - 
tasten der Brief e verhindert wird, 

c) die Einrlchtung zur Verarbeltung von unterschledllchen 
Brlefformaten 

vorgesehen 1st. 

Ein Ausfuhrungsbeisplel der Erflndung ist in der Zeichnung 
dargestellt und wird im folgenden nSher beschrleben. 

Es zelgen: 

Fig. 1 eine Kuvertiermaschine sowle eine Einrlchtung zum 
Fordern, SchlleBen und Frankleren von Brlefen in 
perspektlvlscher Ansicht, 

Fig. 2 die Einrlchtung in perspektlvlscher Ansicht mit abge- 

klapptem Schwenkrahmen. 

Die in Fig. 1 gezelgte Einrlchtung besteht aus elner Kuvertier- 
maschine 1, die mit elnem zum Tell mit Brie fumschl age n 3 ge- 
fUllten Magazm 2 versehen 1st. Die an der Kuvertiermaschine 1 
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gezelgten Forderwalzen 4 befordern einen Brief 5 mlt elner 
Brlefklappe 6 nach dem Durchlauf durch die Kuvertiermaschine '1 
auf einen Tisch 7 zur weiteren Verarbeltung. 

Der Tisch 7 ist mit Forderbandern 8 und 9, die durch Antriebs- 
rader lo xxnd 11 angetrieben werden, ausgeriistet. Auf dem 
Tisch 7 befindet sich ferner ein auf unterschiedliche Brief- 
formate einstellbarer Anschlagwinkel 12, der mit Stellschrau- 
ben 13 und l4 befestlgt ist und gleichzeitig zur Begrenzung 
des Brief transport es in Pfeilrichtung dient. Am Tisch 7 ist 
ein Hubmagnet 15 befestigt, der einen Hubbalken l6, der mit 
einer Rolle 17, die auf einer Welle l8 lagert, versehen ist, 
betatigt und in Verbindung mit einer Transportrolle 19 (Fig. 2) 
den Brief entgegen seiner vorherigen Laufrichtung um 9o^ ver- 
schweAkt, weitertransportiert . 

Im Tisch 7 befinden sich Ausnehmungen 2o. In diese ragen 
Transportrollen 21, die mit den Schwenkarmen 22 gelagerten 
Gegenrollen 24, die unter dem Druck einer Feder 23 stehen, 
in Verbindung gehalten werden. Die Federn 23 und die Schwenk- 
arme 22 sind auf Nietbolzen 25 gelagert, diese wiederum sind 
an einem Schwenkrahmen 26, der an Lagerstucken 27 und 28 
auf Lagerbolzen 29 und 3o drehbar gelagert ist. Am Schwenk- 
rahmen befinden sich ferner auf einer gemeinsamen Lagerachse 
31 einige Gegenrollen 24, die in Verbindung mit: einer Trans - 
per twalze 32 die Briefklappe 6 andrticken und gleichzeitig 
den Brief 5 weitertransportieren. Eine am Schwenkrahmen 26 
befestigte in der Hbhe verstellbare Leitleiste 33 dient zum 
Niederdriicken des Brief es 5 ca. 2 mm oberhalb des Begirtns der 
Briefklappe 6, nachdem diese vorher durch eine Walze 34 gegen 
einen Spender 35 gedriickt worden ist. Ein Handgriff 37 dient 
zum Abschwenken des Schwenkrahmens 26. Am Tisch 5 befindet 
sich ein Behalter 38 mit elnem Schlauch 36 in einer Halterung 
39« Ferner weist der Tisch 7 eine Ausnehmung 4o auf, in welche 
die Briefklappe 6 beim Passieren hineingeleitet wird. Ein in 
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der Ausnehmung 4o vorgesehenes Umlenkblech 4l legt beim Brief- 
transport die Briefklappe 6 nach hinten urn. Ein oder mehrere 
im Tisch 7 vorgesehene Abtaster 42 dienen zum Abtasten des 
Fordergutes. Am Ende des Tisches 7 befindet sich eine Fran- 
kiermaschine 43 mit einem Frankiertisch 44 zum Frankieren _ 
der einlaufenden Brief e 5. Zur Einstellung der zu frankieren- 
den Werte dient ein Einstellfeld 45-. 

Wenn, wie Fig. 1 zeigt, ein Briefumschlag 3, aus dem Magazin 2 
kommend, die Kuvertiermaschine 1 durchlaufen hat, wird .der 
Brief 5 durch die FSrderwalzen 4 auf die Forderbander 8 und 9 
befordert, von diesen wird der Brief 5 bis vor den Anschlag- 
winkel 12 bewegt. Dann tritt der Hubbalken l6 in Tatigkeit 
und legt sich, durch den Hubmagneten angezogen, mit seiner 
Rolle 17 auf den Brief 5, und durch die Transportrolle 21 
wird der Brief 5 in Pfeilrichtung urn 9o^ umgelenkt und in den 
Bereich der F^rderwalzen 21 mit den Gegenrollen 22 gebracht. 
Die Briefklappe 6 wird nun mit ihrer Unterseite zum Anfeuchten 
Oder Beschichten uber den Spender 35 bewegt und unter dem 
Druck der Walze 34 beschichtet oder angefeuchtet . Daran an- 
schlieBend wird die Briefklappe 6 beim Weitertransport durch 
die Leitleiste 33 in den Ausschnitt 4o gedruckt und dabei so 
weit nach unten bewegt, daS die Briefklappe 6 beim Gegen- 
laufen gegen das Umlenkblech 4l nach unten umgelegt und beim 
Auftreffen auf die Transportwalze 32 durch diese in Verbindung 
mit mehreren auf einer gemeinsamen Lagerachse 31 lagernde 
Gegenrollen 24 verschlossen und wird durch Transportwalze 32 
in Verbindung mit den Gegenrollen 24 auf den Frankiertisch 45 
der Frankiermaschine 44 zum Frankieren bewegt* 

Wenn ein Brief 5 den Abtaster 42 -passiert, erfolgt durch 
diesen eine Signalabgabe und somit eine Bestatigung des Syn- 
chronverlaufes zwischen der Kuvertiermaschine 1, dem Hub- 
balken l6, dem Abtaster 42 und der Frankiermaschine 44, Wenn 
durch eine Verzogerung in der fortlaufenden Frankierung der 
zu frankierende Brief 5 nicht schnell genug abgenommen wird 
und der nachfolgende Brief 5 nicht einlaufen kann und dadurch 
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der Abtaster 42 linger als der Synchronverlauif es vorsleht, 
geschlossen bl ibt, erfolgt durch elne Abschaltung eine Unter- 
brechung In der Briefanlieferung durch die Kuvertiermaschine 1 
bis durch eine Preigabe des Abtasters 42 die Kuvertiermaschine 
1 wieder in Betrieb gesetzt wird und die Verarbeitung wieder 
in dem vorstehend genannten Ablauf weitergeht. _ 

Wie Fig. 2 zeigt, ist der Schwenkrahmen 26 abklappbar, um • 
dadurch bei Reinigungs-, Instandsetzungs- oder Justierungs- 
arbeiten einen besseren Zugriff zu ermbglichen. 


Patentanspriiche 
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Einrichtung zum Fordern, SchlielSen und Frankieren von 


Briefen in Verbindting mit einer Kuvertier- und Frankier- 
maschine sowie deren zeit- und lagegerechte Zufiihrung, 
dadurch gekennzeichnet, daS ein fla^iher 
als Modul ausgebildeter Tisch (7) mit 

a) Forderbandern (8, 9), 

b) einem mittels Hubmagnet (15) betatigten Hubbalken (l6) 
sowie einer Rolle (1?) zu einer rechtwinkeligen Umlenkung 
gefUllter Briefe (5), 

c) einem Spender (35) sowie einer Walze (3^) und einem 
Behalter (38) zum Anfeuchten oder Beschichten von Brief - 
klappen (6) oder dergl/ der Briefe (5), 

d) einer Leitleiste (33) und einem Umlenkblech (4l) zum Um- 
legen der Briefklappen (6) sowie einer Transportwalze (32) 
zum VerschlieSen der Briefe und 

e) einem oder mehreren Abtastern (42) zur Steuerung bzw. 
Uberwachung. des Synchronverlaufes wahrend der Briefforde- 
rung von der Brlefubergabe durch eine Kuvertiermaschine 
(1) bis zur Ubergabe an eine Frankiermaschine (43) 

ausgestattet ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Schwenkrahmen (26) mit der Walze 

(34) zum Andrucken der Briefklappen (6) an einen Spender 

(35) , einer Leitleiste (33) und einem Umlenkblech (4l) zum 
Niederdriicken und Umlegen der Briefklappen (6) sowie Cegen- 
rollen (24), die alle gleiche GroSe, I'^leiches Format und 
gleiche Beschaf fenheit haben, versehen ist. 
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Einrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl alle vorgesehenen Transport r 
rollen (21) gleiche GroBe, glelches Format und gleiche Be-^ 
schaffenheit haben. 

Einrichtung nach den Anspruchen lbis3*dadurct\ 
gekennzeichnet, dafl als Abtaster Mikroschalter 
Oder Fotozellen oder dergl. vorgesehen sind. 
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